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Accotex . 下胶圈粘接压合器

快速、合理地更换下胶圈
Accotex下胶圈粘接压合器NU-65-1用于各种类型
的下胶圈。它由基板A和通过蝶形螺钉D连接至
基板A的压板B构成。见图2。

基板A和压板B内装入特氟龙条子G。泰氟龙不
会与使用的胶粘剂发生粘结。但是，长时间使
用后，残留的胶粘剂会粘住特氟龙条子。可从
Accotex购买更换的特氟龙条子。该下胶圈粘接压
合器可以自动适应胶圈厚度，无需针对不同的胶
圈厚度调节压合机。

高耐磨性
对于低支玻纤尤其重要，因为这种玻纤在胶圈上
的纤维张力比较大。�

出色的浸润特性
采用专用弹性体成分，可确保胶圈压合均匀。

图2：Accotex下胶圈粘接压合器NU-65-1的组成部件。

图3：Accotex开口拼接式下胶圈，Accotex下胶圈粘接压合器NU-65-1，专用胶粘剂
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Accotex . 下胶圈粘接压合器

安装至牵伸系统上
1.�打开下胶圈粘接压合器，转动两个手柄E1和E2，松
开止动弹簧。

2.�将胶圈一端穿入压合器，使用手柄E1固定住，然
后在胶圈上均匀地涂抹胶粘剂。漏涂部位会无法
粘结。可在胶圈的下面放一张纸带，以方便后面
将胶圈与压合器分离。

3.�将压合器连同涂好胶粘剂的胶圈一起放入牵伸系
统（图4）。

4.�将胶圈的自由端绕过胶圈驱动辊，插入压合器，
调节并使用手柄E2固定（图5）。

5.�向下按压压板G，并将锁定螺钉D转至止动位置。
保持压力约2分钟（图5）。

6.�松开螺钉D，松开手柄E1和E2，拉开压板B。取下
胶圈，撕掉粘贴至胶圈上的纸带。

7.�将胶圈置于工作位置。该纺纱部位现已做好运行
准备。

图5

图4
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