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Taslama sonras1 manson yiizeyi temiz olmali ve taslama tozu ile
Taslama tas taslama ciziklerinden arindirilmis olmahdir.
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Kesim uzunlugu (Cut-Off): 3x0,8 mm
Tas, her 1500 taslamadan sonra bir elmas ile bileylenmelidir veya 5x0,8 mm
Deger Ra cinsinden
] giydirme
GO =) Uc yaricapi
9 (= 2 pm!

Tas, her 15 dakikada bir temizlenmelidir; temizlemek icin basinch hava veya yumusak bir metal firca kullanilabilir.

Basinc¢li hava veya firca ile temizleyin.
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Yeni mansonlar1 monte ettikten sonra, hepsinin dis cap1 ayni olacak sekilde taslanmahdir. Taslama isleminden sonra manson yiizeyi
temizlenmistir. Taslama tozu ve ciziklerinden

arindinlmstir.
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Yeni kaucuk icin 0,3 mm taslayin!

Miimkiin oldugunca hizli ve gerekli oldugu kadar uzun siire Yeni taslanmis manson kullanilmadan
taslayin. once yaklasik 24 saat bekletilmelidir.
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